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Garvorrlchtung fur Teigstiicke 



Die Erf indung betrif ft eine Garvorrlchtung f iir Teigstiicke 
mit einem in einem GehSuse uber eine Antriebswelle und 
mehrere Umlenkungen gefiihrten Transportsystem, welches 
aus- einem Paar paralleler endloser Transportketten und 
zwischen diesen pendelnd aufgehangten kippbaren Teig- 
stucktrSgern besteht, wobei das Transportsystem eine Urn- 
lenkung um 18o° aufweist, in deren Bereich durch Kippen 
der Teigstiicktrager die Ubergabe der Teigstucke auf eine 
nachfolgende Transportvorrichtung, z.B. das Backband eines 
Durchlaufof ens erfolgt. 

Eine wesentliche Forderung bei Garvorrichtungen der eingangs 
genannten Art besteht darin, daB die Ubergabe der Teigstucke 
von der Garvorrichtung auf das Backhand des nachfolgenden 
Backofens mSglichst schonend erfolgt. Da die im Zustand 
der Vollgare befindlichen Teigstiicke sehr empf indlich sind, 
rauB beim Kippen der Teigstiicktrager der freie Fall der 
Teigstucke auf ein Minimum beschrankt sein. Es ist daher 
bekannt, an der Ausgabeseite der Garvorrichtung das 
Transportsystem in einer senkrechten Schleife bis fast auf 
die Oberflache des Backbandes herabzufiihren. Dieser Teil 
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der GSrvorrichtung wird als Ausgabekropf bezeichnet. 

Um das Backhand auch anders als unmittelbar von der GSr- 

vorrichtung aus mit Teigstiicken belegen zu konnen, 1st 

der Ausgabekropf hSufig in senkrechter Richtung verstell- 

bar vorgesehen, wodurch Platz geschaffen werden kann 

beispielsweise fiir das Belegen des Backbandes mit Teigstiicken 

von Hand, 

In zahlreichen Fallen besteht die weitere Forderung, daB 
die TeigstUcke von den TeigstticktrHgern nicht einfach 
durch Kippen auf das Backhand tibergeben werden dtlrfen, 
sondern vor dem Auflegen auf das Backhand noch eine Wendung 
um 18o° erfahren mttssen. Man unterscheidet daher zwischen 
Einfach- und Doppelkippung, wobei die Teigstucke, aus- 
gehend von ihrer Lage auf den TeigstticktrSgern des GSr- 
schranks, ira ersten Fall mit ihrer Oberseite und im 
zweiten Fall mit ihrer Unterseite auf das Backhand zu 
liegen kommen; Welche der beiden Kippungen in Betracht 
kommt, hSngt von der jeweiligen Geb&cksorte ab. Wenn 
auf dem gleichen Backhand nacheinander unterschiedliche 
Geb&cksorten herzustellen sind, mufi die vorgeschaltete 
GSrvorrichtung so beschaffen sein, dafl wahlweise die Ober- 
gabe der TeigstUcke auf das Backhand mit Einfach- oder 
Doppelkippung moglich 1st. Zu diesem Zweck sind bei bekann- 
ten GSrvorrichtungen besondere Hilfseinrichtungen vorge- 
sehen, z.B. ein am unteren Ende des sog. Ausgabekropfes 
angeordnetes Pnar schwenkbarer Klappen, welche eine Mulde 
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zur Aufnahme der von den TeigstiicktrSgern der GSrvor- 
richtung abgekippten Teigstiicke bilden. Diesa Klappen 
sind so gelagert, daB sie entweder gleichzeitig nach 
unten geoffnet werden konnen, wobei die Teigstiicke 
ohne Snderung ihrer Lage auf das Backband fallen 
(Einf achkippung) , Oder aber zusairanen urn ihren gemein- 
samen Schwerpunkt urn 18o° geschwenkt werden konnen, 
wodurch die Teigstiicke eine zweite Y7endung urn 18o° 
erfahren, bevor sie auf das Backband gelangen (Doppel- 
kippung) „ Um auch die Belegung des Backbandes von Hand 
zu ermoglichen, ist die Hilf seinrichtung zusainmen mit 
deiti Ausgabekropf nach oben verfahrbar. 

Derartige Hilf seinrichtungen an Garvorrichtungen er- 
f order n einen sehr groBen Bauaufwand. Infolge des kompli- 
zierten Aufbaus ist die Umsteilung auf die verschiedenen 
Belegungsarten verhaitnismSBig schwierig und zeitraubend, 
auch ist nicht iramer ein storungsfreier Betrieb gev/ahr- 
leistet. Ein weiterer Nachteil ergibt sich aus der Ver-r 
bindung mit dem iiber dem Ofeneinlauf angeordneten Aus- 
gabekropf der Garvorrichtung. Da der Ausgabekropf nach 
unten offen ist, steigt die vom heiBen Backband im Be- 
reich des Ofeneinlaufs abgegebene Warme nach oben in die 
Garvorrichtung und beeintrachtigt das dort fur das Auf- 
gehen der Teigstiicke er f order liche f euchtwarme Garklima. 
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, bei einer 
Garvorrichtung der eingangs genannten Art die Ubergabe 
der Teigstilcke auf das nachfolgende Backhand sowohl 
filr den Fall der Einf achkippung als auch ftir den Fall 
der Doppelkippung einfacher und be triebssicherer als 
bisher durchzuf uhren. Gleichzeitig soil der Platzbe- 
darf im Bereich des Ofeneinlaufs m5glichst klein ge- 
halten und BeeintrSchtigungen des Garklimas durch die 
Backhitze vermieden werden. 

Die Aufgabe wird erf indungsgemafl dadurch gelost, dafl 
an der Ubergabestelle der TeigstUcke eine ortsverSnder- 
liche geneigte Abrollplatte vorgesehen ist, velche be- 
darfsweise in die Fallinie der beim Kippen der Teig- 
stUcktrMger senkrecht nach unten fallenden Teigstilcke be- 
wegbar und deren Lange so bemessen ist, dafl die Teig- 
stUcke auf dem VJeg von der Stelle ihres Auf tref fens auf 
die Abrollplatte bis zu der nachfolgenden Transport- 
vorrichtung um 18o° gewendet v/erden. Die erf indungsge- 
mafle Ausgestaltung ermoglicht mit geringem Auf wand den 
Einsatz der Garvorrichtung bei der Kerstellung unter- 
schiedlicher Gebacksorten ohne Rucksicht darauf , ob die 
TeigstUcke mit Einfach- oder Doppelkippung auf das Backband 
zu Ubertragen sind. 

Die Umstellv;v:r von Einfach- auf Doppelkippung laGt sich 
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besonders einfach und schnell bewerkstelligen, wenn in 
weiterer Ausgestaltung der Erflndung die Abrollplatte 
von einem um einen ortsfesten Drehpunkt schwenkbaren 
Hebel getragen und durch Verschwenken dieses Hebels 
in die Fallinie der Teigstiicke bewegbar ist. 

Durch die Erfindung kann die Kipps telle der Teigstiick- 
trager sehr nahe an das Backband herangeriickt und der 
freie Fall der Teigstiicke auf ein Minimum reduziert 
werden. Dieser Vorteil wird vor allem dadurch erreicht, 
daB die Abrollplatte am.freien Ende des Hebels urn eine 
waagrechte Achse schwenkbar gelagert und ihre Neigung 
mittels eines jewel Is beim Kippen eines Teigstiicktragers 
betatigbaren Gestanges veranderbar ist. 

Um die Garvorrichtung noch vielseitiger einsetzen zu 
kSnnen, so z.B. auch bei nicht autpmatischer Beschickung 
des Backbandes, ist in weiterer Ausgestaltung der Er- 
findung vorgesehen, daB die Umlenkung des Transport- 
systems, in deren Bereich die Ifbergabe der Teigstticke 
auf die nachfolgende Transportvorrichtung erfolgt, sowie 
die in diesem Bereich vorgesehene ortsveranderliche Abroll 
platte an der Vorderseite eines aus dem Gehause heraus- 
ziehbaren Horizontalschlittens angeordnet sind. Der 
weitere Vorteil dieser Anordnung ist darin gelegen, daB 
die Ubergabes telle moglichst nahe an den Ofen-einlauf 
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herangertickt werden kann, ohne dafl es zu unerwiinschten 
Beeintrachtigungen des GSrklimas kommt. Dabei ist zweck- 
mSBigerweise fiir den bei Verschiebung des Schlittens 
erforderlichen LSngenausgleich an der Riickseite des 
Schlittens eine weitere Umlenkung des Transport systems 
urn 18o° vorgesehen. 

In den Zeichnungen ist ein nachfolgend beschriebenes 
Ausftthrungsbeispiel der Erfindung dargestellt. Es zeigen 

Fig. 1 bis 3 das Schema der die Obergabe der Teig- 
stiicke von der Garvorrichtung auf das 
Backhand eines Durchlaufof ens bewirken- 
den Teile in verschiedenen Betriebs- 
stellungen, 

die abgabeseitige Umlenkung des Trans- 
portsystems der Garvorrichtung in ver- 
grSBerter Seitenansicht, 

die gleiche Umlenkung des Transportsys terns 
wie in Fig. 4, jedoch in einer anderen 
Betriebsstellung und 

einen Querschnitt durch die Umlenkung nach 
den Fig, 4 bzw. 5. 

Die erfindungsgemafle Garvorrichtung weist ein an sich be- 
kanntes Transportsys tern auf, welches in einem GehSuse 1 unter 



Fig. 4 



Fig. 5 



Fig. 6 
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gebracht ist. Das Transportsystem besteht aus einem Paar. 
endloser Transportketten 2 und zwischen diesen pendelnd 
aufgehangten kippbaren Teigstttcktragern 3. An der Ausgabe- 
seite der Garvorrichtung weist das Transportsystem eine 
Umlenkung 4 um l8o° auf, in der en Bereich durch Kippen 
der Teigstiicktrager 3 die Ubergabe der Teigstiicke auf 
das Backhand 5 eines Durchlaufof ens 6 erfolgt. 

Das Kippen der Teigstiicktrager 3 geschieht in an sich 
bekannter Weise, indem eine an jedem Teigstiicktrager 3 . 
seitwarts angebrachte Zahnscheibe 7 in ein koaxial zu der Um 
lenkung 4 angeordnetes Zahnsegment 8-eingreift. Die 
Zahne des Zahnsegments 8 sind im ge2eigten Ausfiihrungs- 
beispiel als Rollen 9 ausgebildet, von denen die in 
Bewegungsrichtung der Teigstiicktrager 3 gesehen erste 
gegeniiber den anderen seitlich versetzt angeordnet ist. 
Dementsprechend ist der erste Zahn der Zahnscheibe 7 eben- 
falls seitlich versetzt vorgesehen. Das Zahnsegment 8 ist 
auf einer Welle lo befestigt, auf welcher die als Kettenr 
rad gestaltete Umlenkung 4 frei drehbar gelagert ist. 
Die Welle lo ist mittels* einer auf ein Kettenrad 11 ein- 
wirkenden nicht dargestellten Antriebsvorrichtung hin- und 
herdrehbar, um bei intermittierender Bewegung des 
Transportsys terns die Teigstiicktrager 3 jev/eils wahrend 
ihres Stillstands zu kippen. 
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An der Ubergabestelle der TeigstUcke, d.h. also im 
Bereich der Umlenkung 4, ist erf indungsgemSB eine 
ortsveranderliche geneigte Abrollplatte 12 vorgesehen, 
welche von einem urn einen ortsfesten Drehpunkt 13 schwenk- 
baren Hebel 14 getragen und an einem Seilzug 15 aufgehangt 
ist. Durch Verschv/enken des Hebels 14 mittels des Seil- 
zugs 15 laBt sich die Abrollplatte 12 in die Fallinie 
der beira Kippen der TeigstticktrSger 3 senkrecht nach 
unten fallenden TeigstUcke bewegen. Die Lange der Abroll- 
platte 12 ist so bemessen, daB die TeigstUcke wahrend 
ihres Abrollens auf das Backband 5 eine halbe Umdrehung 
ausfiihren, d.h. also um 18o° gewendet werden. Die Ab- 
rollplatte 12 ist am freien Ende des Hebels 14 um eine 
waagrechte Achse 16 schwenkbar gelagert und (iber ein 
an der Stirnseite der Welle la exzentrisch angelenktes 
GestSnge 17 mit der Welle lc derart gekoppelt, daB beim 
Drehen der Welle lo die Neigung der Abrollplatte 12 
sich verandert. 

In Fig. 4 ist die TeigstOckubergabe auf das Backband 5 
fur den Fall der Einf achkippung dargestellt. Das Kippen 
des Teigstucktragers 3 erfolgt wahrend des Stillstands 
des Transportsys terns an der tiefstens Stelle der Um* 
lenkung 4 und zwar dadurch, daB durch Drehen der Welle lo 
im Uhrzeigersinn das Zahnsegment 8 von der mit strich- 
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punktierten Linien angedeuteten Position A in die 
Position B bewegt wird. Dabei greifen die Rollen 9 
des Zahnsegments 8 in die Zahnscheibe 7 des Teigstiick- 
tragers 3 und kippen letzteren urn seine Aufhangeachse 
so weit, bis das Teigstuck auf das Backband 5 fallt. 
Der seitliche Versatz der ersten Rolle bzw. des ersten 
Zahns der Zahnscheibe 7 dient dem Zweck, beim Beginn 
des Kippvorgangs eine etwaige Schraglage des Teigsttick- 
tragers 3 zu korrigieren oder noch. pendelnde Teigstuck- 
trager zu stabilisieren, so daB int weiteren Verlauf 
des Kippens die anderen Z5hne ohne Klemmen oder Ver- 
kanten in Eingriff gelangen. Nachdern der Teigstftck- 
trSger 3 die in Fig. 4 dargestellte Kippstellung erreicht 
hat und das Teigstuck herausgefallen ist, wird durch Zu- 
riickdrehen des Zahnsegments 8 in die Ausgangsposition A 
der Teigstiicktrager 3 in seine frei pendelnde Stellung 
zuriickgekippt . Wahrend des beschriebeneh Vorgangs ist 
- wie aus Fig. 4 ersichtlich - die Abrollplatte 12 durch 
den Seilzug 15 hochgeschwenkt, somit also auSer Betrieb. 

Sollen Teigstucke mit Doppelkippung auf das Backhand 5 
iibertragen werden, so wird zunachst die Abrollplatte 12 
in die in Fig. 5 mit vollen Strichen dargestellte Stellung 
herabgelassen. Je nach dem vorhandenen Abstand zwischen 
Umlenkung 4 und Backband 5 muS gegebenenf alls die Kipp- 
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stelle etwas hoher gelegt werden als bei der Einfach- 
kippung. Das Kippen des Teigstiicktragers geschieht in 
gleicher Weise wie vorstehend beschrieben, nur mit dem 
Unterschied, dafl infolge der hoheren Lage der Kippstelle 
das Zahnsegment 8 bis in die Position C bewegt wird. Das 
aus dem gekippten Teigstiicktrager herausf allende Teig- 
stUck gelangt auf die Abrollplatte 12 , auf der es eine 
halbe Umdrehung ausfiihrend bis auf das Backhand 5 
rollt. Beim Zurfickkippen des TeigstucktrSgers 3 wird fiber 
das GestSnge 17 die Neigung der Abrollplatte 12 , wie in 
Fig. 5 mit strichpunktierten Linien dargestellt, ver- 
Sndert, damit der Teigstiicktrager 3 bei der danach 
einsetzenden Weiterbewegung des Transportsystems ohne 
Behinderung uber die Abrollplatte 12 hinwegbev/egt werden 
kann. 

Wie aus den Fig. 1 bis 3 ersichtlich, ist die Umlenkung 4 
des Transportsystems mit der ihr zugeordneten Abrollplat- 
te 12 an der Vorderseite eines aus dem GehSuse 1 herauszieh- 
baren Horizontalschlittens 18 angeordnet. Der Horizontal- 
schlitten 18 ist mittels Rollen 19 im Geh&use 1 gefvihrt 
und an seiner Wickseite mit einer weiteren Umlenkung 2o 
des Transportsystems urn l8o° versehen. Die zuletzt genannte 
MaBnahme dient dem bei Verschiebung des Horizontal- 
schlittens 18 erf or der lichen LSngenausgleich des Trans- 
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portsystems. Ober zv;ei Umlenkungen 21 und 22 um jeweils 
9o° ist das Transportsystem in die Bewegungsbahn des 
Horizontalschlittens 18 gefuhrt. Durch Verschiebung des 
Horizontalschlittens 18 kann die tfbergabestelle der Teig- 
stucke auf das Backband 5 je nach Bedarf so gewahlt 
werden, wie es fur die Erlangung eines optimalen Back- . 
ergebnisses bei der jeveiligen ♦ Gebacksorte zweckmaBig 
ist. Aus Fig. 1 ist ersichtlich, dafl fur den Fall der Ein- 
fachkippung bei hochgeschwenkter Abrollplatte 12 die Ubergabe 
stelle der Teigstiicke sehr nahe an den Einlauf des Durch- 
laufofens 6 herangeriickt werden kann. In Fig. 2 ist die 
Stellung der Umlenkung 4 bzw. des Horizontalschlittens 18 
fur den Fall der Doppelkippung gezeigt, wobei filr das * 
Abrollen der Teigstiicke uber die Abrollplatte 12 ein et- 
was grofierer Abstand zwischen Ofeneinlauf und Uralenkung 4 
vorgesehen ist. Fig. 3 schlieBli'ch veranschaulicht eine- ' 
Betriebsstellung r bei welcher die durch Kippen der Teig- 
stucktrager 3 erfolgende automatische Ubergabe der Teig- 
stiicke auBer Betrieb gesetzt ist. In dieser Stellung kon- 
nen, wie durch den kreisbogenf ormigen Pfeil angedeutet f 
die Teigstiicke von Hand aus den Teigstucktragern 3 ent- 
nommen und auf das Backband 5 abgesetzt werden. 

- Anspriiche - 
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Ansprtiche 



1J Garvorrichtung f iir Teigstiicke mit einem in einem Ge- 
hSuse iiber eine Antriebswelle und mehrere Umlenkungen 
geftihrten Transportsystem, welches aus einem Paar 
paralleler endloser Transportketten und zwischen die- 
sen pendelnd aufgehangten kippbaren Teigstiicktragern 
besteht, wobei das Transportsystem eine Umlenkung 
vim 18o° aufweist, in deren Bereich durch Kippen der 
Teigstucktrager die Ubergabe der Teigstiicke auf eine 
nachfolgende Transportvorrichtung , z.B. das Backhand 
eines Durchlaufof ens erfolgt, dadurch gekennzeichnet , 
daB an dor Ubergabestelle der Teigstiicke eine orts- 
verSnderliche geneigte Abrollplatte (12) vorgesehen ist, 
v;elche bedarf sveise in die Fallinie der beim Kippen 
der Teigstiicktrager (3) senkrecht nach unten fallen- 
den Teigstiicke bewegbar und deren Lange so bemessen 
ist, daB die Teigstiicke auf dem Weg von der Stelle 
ihres Auftreffens auf die Abrollplatte (12) bis zu 

der nachfolgenden Transportvorrichtung (5) urn 18o° 
gewendet werden. 
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GSrvorrichtung nach Anspruch l f dadurch gekennzeich- 
net, daB die Abrollplatte (12) von einem um einen 
ortsfesten Drehpunkt (13) schwenkbaren Hebel (14) ge- 
tragen und durch Verschwenken dieses Hebels in die 
Fallinie der Teigstiicke bewegbar ist. 

Garvorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Abrollplatte (12) am freien Ende des Hebels (14) 
um eine waagrechte Achse (16) schwenkbar gelagert und 
ihre Neigung mittels eines jeweils beim Kippen eines 
TeigstiicktrSgers (3) betatigbaren Gestanges (17) ver- 
Snderbar 1st. 

Garvorrichtung nach den Anspruchen 1 bis 3 r dadurch ge- 
kemrzeichnet, dafi die Umlenkungen (4) des Transport- 
systems, in deren Bereich die Obergabe der Teigstficke 
auf die nachfolgende Transportvorrichtung (5) erfolgt, 
sowie die in diesem Bereich vorgesehene ortsverander- 
liche Abrollplatte (12) an der Vorderseite eines aus 
dem Gehause (1) herausziehbaren Horizontalschlittens 
(18) angeordnet sind, 

Garvorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 
daB fur den bei Verschiebung des Horizontalschlittens 
(18) erf order lichen Langenausgleich an der Ruckseite 
des Schlittens eine weitere Umlenkung (2o) des Trans- 
portsys terns urn 18o° vorgesehen 1st. 
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